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Рисунок 1

1.*Размер для справок.
2. Сварочный швы по ГОСТ14771-76.
3. Относительное смещение осей болтовых отверстий фланцев не более 1 мм.

Наименование Рисунок А, мм Масса Примечание
106.027.000 1 643 16,16 Ду 100/100

-01 2 643 16,25 Ду 100/100 
со сливом

-02 1 572 15,42 Ду 100/100

-03 2 572 15,51 Ду 100/100 
со сливом

-04 1 421 13,84 Ду 100/100
-05 2 421 13,93 Ду 100/100 

со сливом
-06 1 441 14,05 Ду 100/100
-07 2 441 14,14 Ду 100/100 

со сливом
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Изометрия
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